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Vor der ersten Inbetriebnahme diese Bedienungsanleitung
sorgfiltig lesen und aufbewahren!

Sicherheitshinweise

Beim Gebrauch von Létkolben sind zum Schutz gegen elektrischen
Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmaBnahmen zu beachten:

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung Ubereinstimmen.

Verwenden Sie die Létkolben nur in ausreichend bellfteter Umgebung.

Wiéhrend des Betriebes wird der gesamte vordere Bereich des Lot-
kolbens sehr heiB. Zur Vermeidung von Verbrennungen bitte L6t-
kolben nur am Handgriff anfassen.

Lotkolben nicht auf leicht brennbarer Unterlage ablegen
(bitte beigefligten Stander verwenden).

Arbeiten Sie mit dem Létkolben nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Flissigkeiten, Gase und Stédube
befinden.

Ziehen Sie vor allen Wartungs- oder Reinigungsarbeiten unbedingt
den Netzstecker aus der Steckdose und lassen Sie den Létkolben
vollstandig abkuhlen.

Die Anschlussleitungen der Lotkolben kdnnen nicht ersetzt werden.
Bei Beschadigung der Leitung ist der Létkolben zu verschrotten.

Bewahren Sie nicht benutzte Létkolben auBerhalb der Reichweite

von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen den Létkolben benutzen,
die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisung nicht gelesen
haben.

Dieses Gerat ist nicht daftir bestimmt, durch Personen (einschlieBlich
Kinder), mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen
Féhigkeiten oder mangels Erfahrung und/oder mangels Wissen benutzt
zu werden, es sei denn sie werden durch eine flr ihre Sicherheit zu-
stéandige Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen,

wie das Gerét zu benutzen ist. Kinder sollten beaufsichtigt werden,

um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

Anwendung

1.

Vor Beginn der Létarbeit muss die Létspitze verzinnt werden.
Die heiBe Lotspitze wird in Lotfett getaucht (1) und anschlieBend
durch Abschmelzen von Létdraht verzinnt (2).

. Bei Dauerlétung sollte die Lotspitze von Zeit zu Zeit gereinigt

(mit einem feuchten Schwamm) und wieder neu verzinnt werden.

. Nachdem die Lotspitze verzinnt und die erforderliche Léttemperatur

erreicht ist, kann mit der Lotarbeit begonnen werden. Durch Auflegen
der Lotspitze auf das Werkstlick werden die zu verbindenden Metalle
auf Arbeitstemperatur gebracht.
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4. Der Flussmittel gefullte Létdraht wird an das duBerste Ende der L6t-
spitze herangefuihrt und dann abgeschmolzen (3). Dabei benetzt das
austretende Flussmittel die Lotstelle, 10st die vorhandenen Oxide und
bewirkt, dass sich das Lot mit dem Werkstlick verbindet.

5. Zur Ablage des Létkolbens den beigefligten Stander verwenden (4).
Lotkolben nicht auf leicht brennbarer Unterlage ablegen.

6. Zum Abkuhlen nicht in Wasser abschrecken, sondern nur an der Luft
abkuhlen lassen.

7. Das Auswechseln der Lotspitze darf nur nach Stromabschaltung am
erkalteten Lotkolben vorgenommen werden. Netzstecker ziehen und
Befestigungsschraube 16sen. Létspitze durch leichte Drehbewegung
vorsichtig 16sen. Neue Lotspitze bis zum Anschlag einstecken, da
sonst das Heizelement sofort durchbrennt.

Technische und farbliche Anderungen vorbehalten.

Die folgenden Informationen betreffen ausschlieBlich
EU-Mitgliedsstaaten
Die Verwendung des Symbols weist darauf hin, dass dieses
Produkt nicht Gber den Hausmill entsorgt werden darf.
Indem Sie eine ordnungsgemaéBe Entsorgung dieses Produkts
I sicherstellen, tragen Sie dazu bei, potenzielle negative Aus-
wirkungen auf Mensch und Umwelt zu vermeiden, die bei einer
unsachgemaéBen Entsorgung auftreten kénnten. Genauere
Informationen zum Recycling dieses Produkts erhalten Sie bei
den kommunalen Behérden, den Entsorgungsdienstleistern
fur Haushaltsabfalle oder dem Héndler, bei dem Sie das
Produkt erworben haben.

EU-Konformitatserklarung

STANNOL GmbH & Co. KG

erklart hiermit, dass dieses Produkt den Richtlinien

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
entspricht.

Karl-Heinz Dorr
Geschaftsflihrerr
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Avant la premiére utilisation, priére de lire et de conserver
soigneusement la présente notice d’utilisation!

Consignes de sécurité

Lors de [‘utilisation des fers a souder et pour vous protéger contre
le risque d‘électrocution, de blessure et d‘incendie, veuillez respecter
les consignes fondamentales de sécurité suivantes:

- Latension du secteur doit concorder avec celle indiquée
sur la plaque signalétique.

- Nutilisez les fers a souder que dans un environnement
suffisamment aéré.

- Pendant la marche des fers, toute leur partie avant devient
trés chaude. Pour éviter toute brilure, ne saisissez le fer que
par son manche/sa poignée.

- Ne déposez pas les fers sur un support facilement inflammable
(utilisez s.v.p. le support livré d‘origine).

- Ne travaillez jamais avec les fers a souder dans un environnement
arisque d‘explosion, dans lequel se trouvent des liquides,
gaz et poussiéres combustibles.

- Avant d‘effectuer tous travaux de maintenance ou de nettoyage,
débranchez impérativement la fiche male de la prise de courant et
attendez que chaque fer ait entiérement refroidi.

- Les cordons d‘alimentation électrique des fers a souder
ne peuvent pas étre remplacés. Si le cordon a été endommagé,
il faudra jeter le fer.

- Rangez les fers a souder qui ne servent pas hors de portée des
enfants. Ne permettez pas |‘utilisation des fers a souder a
des personnes qui n‘en connaissent pas le maniement ou qui
n‘ont pas lu les présentes instructions.

- Cet appareil n’est pas destiné a étre utilisé par des personnes
(enfants compris) a facultés physiques, sensorielles ou mentales
restreintes ou en cas de manque d’expérience et/ou en cas de
mangue de connaissances, a moins qu’elles soient controlées par
une personne responsable de leur sécurité ou qu’elles aient regues
de cette personne des instructions sur la fagon d’utiliser cet appareil.
Les enfants devraient étre surveillés afin de garantir qu'ils ne jouent
pas avec |‘appareil.

Utilisation

1. Avant d‘entamer le travail avec chaque fer, il faut appliquer de I‘étain
sur sa panne. Plongez la panne trés chaude dans la graisse décapante
(1) puis faites fondre dessus du fil a souder pour I‘étamer (2).

2. Sivous soudez en permanence, il faudra nettoyer la panne de
temps en temps (a I‘aide d‘une éponge humide) puis la réétamer.
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3. Apres avoir étamé la panne et une fois atteinte la température requise
pour le soudage, vous pouvez commencer a souder. Le fait d‘appliquer
la panne sur la piéce porte les métaux a unir a la température de travail.

4. Approchez le fil a souder, rempli de fondant, de I‘extrémité de la panne
puis faites-le fondre (3). Le fondant qui sort du fil s‘étale sur I‘endroit a
souder, dissout les oxydes présents et fait que I‘alliage du fil soude la
piece.

5. Pour déposer les fers a souder, utilisez le support (4) livré d‘origine.

Ne déposez jamais les fers sur un support facilement inflammable.

6. Pour faire refroidir les fers, ne les plongez pas dans I‘eau.
Laissez-les refroidir a I‘air.

7. Le changement de la panne ne pourra avoir lieu qu‘aprés avoir
débranché le fer et lui avoir laissé le temps de refroidir. Débranchez
la fiche male de la prise de courant puis desserrez la vis de retenue
de la panne. Faites tourner doucement cette derniére pour la détacher.
Insérez une panne neuve jusqu‘a la butée, sinon I‘élément chauffant
grillerait immédiatement.

Sous réserve de modifications techniques et de couleur.

Les informations suivantes concernent uniquement les

Etats membres de I’'Union européenne:

Ce pictogramme indique que le produit ne doit pas étre

traité comme déchet ménager. Vous devez veiller a élimi-

ner ce produit correctement afi n d’éviter toute atteinte a
I 'environnement et & la santé humaine. Un traitement ou

une mise au rebut inappropriés de ce produit pourraient avoir

des conséquences négatives sur I'environnement et la santé

humaine. Pour des informations plus détaillées sur le recyclage

de ce produit, veuillez contacter I'administration communale

ou le service de traitement des déchets ménagers dont vous

dépendez, ou le revendeur chez qui vous avez acheté le produit.

Déclaration de conformité UE

STANNOL GmbH & Co. Kg,

déclare par la présente que ce produit est conforme aux directives
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director



Read these operating instructions carefully prior to first use
and keep them in a safe place!

Safety instructions

The following fundamental safety precautions have to be taken when
the soldering iron is being used in order to prevent electric shocks
and any danger of injury or fire.

The mains voltage must match the voltage shown on the rating plate.
Use the soldering iron only in a well ventilated location.

When the soldering iron is being used the whole front area becomes
very hot. To avoid burns please only ever take hold of it by the hand
arip.

Don’t put the soldering iron down on any inflammable surface.

Use the stand provided instead.

Don‘t work with the soldering iron in any area in which there is any risk
of an explosion or where there are any inflammable liquids, gases,
or dusts.

Before starting any maintenance or cleaning work, always pull the plug
out of the socket and allow the soldering iron to cool down.

The connecting lead to the soldering iron cannot be replaced.
If it is damaged the soldering iron will have to be scrapped.

When the soldering iron is not in use, keep it out of the reach of
children and don‘t allow anyone else to use it who is not familiar
with such tools or who has not read and completely understood
these instructions.

This device has not been designed to be used by people (including
children) who have restricted physical, sensory or mental abilities or

a lack of experience and/or knowledge, unless they are supervised by
a person responsible for their safety or have received instructions from
that person as to how the device is to be used. Children should be
supervised to ensure they do not play with the device.

Use

1.

Before you start any soldering work the tip of the soldering iron has to
be “tinned”. The tip has to be dipped in soldering grease (1) and then
tinned by melting soldering wire (2) onto it.

. If your soldering work is taking a long time the tip of the soldering iron

will have to be cleaned with a damp sponge from time to time and then
tinned again.

. When the tip of the soldering iron has been tinned and the necessary

soldering temperature has been reached you can start your soldering
work. Place the tip on the work-piece to bring the metal up to working
temperature ready for joining.



4. The soldering wire is filled with flux (to help it flow). Bring it to the
extreme end of the soldering tip and then melt it off (3). This will enable
the escaping flux to cover the soldering point, dissolve any oxides
that may be present, and ensure that the solder binds well with the
work-piece.

5. Use the stand (4) provided for resting the soldering iron.

Don’t put the soldering iron down on any inflammable surface.

6. Do not shock-cool the soldering iron in water but just allow it to
cool off in the air.

7. The soldering tip must not be replaced until the soldering iron has
cooled off and has been disconnected from the mains. Pull the plug
out and loosen the fastening screws. Carefully loosen the tip with
gentle turning movements. Insert the new soldering tip as far as it will
go because otherwise the heating element will burn out immediately.

Subject to technical modification and colour changes.

Following information is only for EU-member states

The use of the symbol indicates that this product may not
be treated as household waste. By ensuring this product is
disposed of correctly, you will help prevent potential negative
consequences for the environment and human health, which
I -ould otherwise be caused by inappropriate waste handling of
this product. For more detailed information about recycling of
this product, please contact your local city offi ce, your house-
hold waste disposal service or the shop where you purchased
the product.

EU Declaration of conformity

STANNOL GmbH & Co. KG

hereby declares that this product conforms with Direc- tives

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;
EN60335-12002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Voor de eerste ingebruikneming deze handleiding
zorgvuldig lezen en bewaren!

Veiligheidsaanwijzingen

Bij het gebruik van soldeerbouten dienen ter beveiliging tegen elektrische
schok, letsel- en brandgevaar de volgende elementaire veiligheidsmaatre-
gelen in acht te nemen:

De netspanning moet overeenkomen met de op het
typeplaatje vermelde spanning.

Gebruikt u de soldeerbout alleen in een voldoende
geventileerde omgeving.

Gedurende het gebruik wordt de gehele voorste stuk van de
soldeerbout zeer heet. Ter voorkoming van verbrandingen
s.v.p. de soldeerbout alleen bij de handgreep beetpakken.

Soldeerbout niet op licht brandbare onderlegger neerleggen
(s.v.p. bijgevoegde standaard gebruiken).

Werkt u met de soldeerbout niet in explosieve omgeving,
waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen en stof bevinden.

Trekt u voor alle onderhouds- of reinigingswerkzaamheden in elk
geval de netstekker uit de contactdoos en laat u de soldeerbout
volledig afkoelen.

De netsnoeren van de soldeerbout kunnen niet vervangen worden.
Bij beschadiging van het snoer dient de soldeerbout tot schroot te
worden verwerkt.

Bewaart u niet gebruikte soldeerbouten buiten bereik van kinderen.
Laat u geen personen de soldeerbout gebruiken, die daar niet mee
vertrouwd zijn of deze instructie niet gelezen hebben.

Dit apparaat is niet geschikt om door personen (met inbegrip van
kinderen) met beperkte fysieke, sensorische of mentale vermogens
of bij gebrek aan ervaring en/of bij gebrek aan kennis gebruikt te
worden, tenzij ze door een persoon die instaat voor hun veiligheid
in het oog gehouden worden of van deze persoon aanwijzingen
gekregen hebben over hoe het apparaat gebruikt moet worden.
Kinderen moeten in het oog gehouden worden om te garanderen,
dat ze niet met het apparaat spelen.

Gebruik

1.

Voor het begin van het solderen moet de soldeerpunt vertind worden.
De hete soldeerpunt wordt in soldeervet gedoopt (1) en daarna door
het afsmelten van soldeerdraad vertind (2).

. Als u achter elkaar door blijft solderen moet de soldeerpunt van tijd tot

tijd gereinigd (met een vochtige spons) en weer opnieuw vertind worden.

. Als de soldeerpunt vertind en de vereiste soldeertemperatuur bereikt

is, kan met het solderen worden begonnen. Door de soldeerpunt tegen
het werkstuk aan te houden, worden de te verbinden metalen op
werktemperatuur gebracht.
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4. De met vloeimiddel gevulde soldeerdraad wordt tegen het
buitenste einde van de soldeerpunt gehouden en dan afgesmolten
(3). Daarbij bevochtigt het eruit komende vioeimiddel de soldeerplek,
lost de aanwezige oxiden op en maakt, dat het soldeer zich met het
werkstuk verbindt.

5. Voor het neerleggen van de soldeerbout de bijgevoegde
standaard gebruiken (4). Soldeerbout niet op licht brandbare
ondergrond neerleggen.

6. Om af te koelen niet in water afschrikken, maar alleen aan de lucht
laten afkoelen.

7. Het verwisselen van der soldeerpunt mag alleen na het uitschakelen
van de stroom worden gedaan, als de soldeerbout afgekoeld is.
Netstekker eruit trekken en bevestigingsschroef losdraaien.
Soldeerpunt door lichte draaibeweging voorzichtig losmaken.
Nieuwe soldeerpunt tot aan de aanslag erin steken, daar anders
het verwarmingselement meteen doorbrandt.

Onder voorbehoud van technische wijzigingen en
kleuraanpassingen.

De volgende informatie is alleen van toepassing

voor landen binnen de EU

Dit symbool geeft aan, dat u dit product niet bij het huishou-

delijk afval mag doen. Door dit product op de juiste wijze af te

voeren, helpt u mogelijke negatieve gevolgen voor het milieu
I -n de gezondheid te voorkomen, die het gevolg kunnen zijn

van onjuiste verwerking van het product. Neem voor meer

informatie over het recyclen van dit product contact op met uw

gemeente, de vuilophaaldienst of de winkel waar u het product

hebt gekocht.

EU-conformiteitverklaring

STANNOL GmbH & Co. KG,
verklaart hiermee, dat dit product voldoet
aan de richtlijnen

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Antes de utilizar el aparato por primera vez, lea atentamente
estas instrucciones y guardelas cuidadosamente!

Observaciones sobre la seguridad

Durante el uso del soldador se deberdan respetar las siguientes medidas
basicas de seguridad para protegerse contra sacudidas eléctricas y evitar
lesiones e incendios:

- Latensién a la red de alimentacion tiene que coincidir con la tension
indicada en la placa identificadora del tipo.

- Utilice el soldador unicamente en un recinto ventilado suficientemente.

- Durante el funcionamiento se calienta fuertemente toda la zona
delantera del soldador. Por este motivo, coja el soldador sélo
por el mango para no quemarse.

- No deposite el soldador sobre una base facilmente inflamable
(utilice el soporte entregado con el soldador).

- No trabaje con el soldador en un entorno explosivo en el que se hallan
liquidos, gases o polvos inflamables.

- Desenchufe siempre el soldador antes de proceder a los trabajos de
mantenimiento y limpieza y déjelo enfriar por completo.

- Las tuberias de conexién del soldador no se pueden sustituir,
por lo que al constatar dafios en la tuberia no se podra seguir usando
el soldador, es decir que se deberd desechar en su debida forma.

- No guarde el soldador utilizado al alcance de los nifios. No permita
el empleo del soldador a personas que no estan familiarizadas
con su uso o que no han leido estas instrucciones.

- Este aparato no ha sido previsto para personas minusvalidas fisica,
sensorial o mentalmente (incluidos nifios) ni para utilizarlo por per-
sonas sin experiencia y/o los conocimientos debidos, a no ser que
tales personas sean vigiladas por una persona encargada de la
seguridad o si dicha persona ha dado las instrucciones correspon-
dientes respecto a la utilizacion del aparato. Los nifios no deberian
quedar a solas con el aparato, a fines de impedir que jueguen con él.

Empleo

1. Antes de comenzar a trabajar con el soldador se ha de estafar
la cabeza de soldador. La cabeza de soldador caliente se sumerge
en pasta de soldar (1) y, a continuacion se estafa fundiendo alambre
de soldar (2).

2. En el caso de un soldado permanente, la cabeza de soldador
se deberd limpiar de vez en cuando (con una esponja himeda)
y volver a estanar.

3. Después de haber estafado la cabeza de soldador y de alcanzar
la temperatura necesaria de soldar, se puede proceder al trabajo
de soldadura. Los metales por unir se calientan a la temperatura
de trabajo depositando la cabeza de soldador sobre la pieza.
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4. El alambre de soldador lleno de fundente se coloca en la punta mas
extrema de la cabeza de soldador y se funde entonces (3), por lo que
el fundente que sale humecta el punto de soldado, disuelve los 6xidos
presentes y tiene como efecto que la soldadura se una con la pieza.

5. Utilice el soporte entregado con el soldador para depositar el mismo
(4). No coloque el soldador sobre una base facilmente inflamable.

6. No enfrie bruscamente con agua, sino deje enfriar Gnicamente al aire.

7. Para cambiar la cabeza de soldador, desconecte la corriente siempre y
deje enfriar por completo el soldador. Desenchufe y afloje el tornillo de
fijacion. Afloje con cuidado la cabeza de soldador girando ligeramente.
Encaje hasta el tope la cabeza nueva de soldador porque en otro caso
el elemento calentador se quema de inmediato.

Reservado el derecho a modificaciones técnicas y de los colores.

La siguiente informacion esta destinada exclusivamente
a los estados miembros de la UE
El uso del simbolo indica que este producto no puede tratarse
como residuo doméstico. Al garantizar el desechado correcto
de este producto, ayudarad a evitar posibles consecuencias ne-
I oativas para el medio ambiente y la salud humana que podrian
derivarse de una manipulacioén inadecuada del mismo. Para
mas informacion sobre el reciclaje de este producto, péngase
en contacto con el ayuntamiento o el servicio de recogida de
basuras de su localidad o con el comercio en el que adquirié
el producto.

Declaracion de conformidad CE

STANNOL GmbH & Co. KG

declara que este producto cumple las directrices

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
Managing Director
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Antes do primeiro uso leia essas instrucoes com
atencao e em seguida guarde-as!

Orientacdes de seguranca

Ao utilizar ferros de soldar deve-se observar as seguintes regras de
seguranga basicas para se proteger contra choques eléctricos

e contra o perigo de ferimentos e queimaduras:

A tensédo de rede deve conferir com a tenséo indicada
na placa de dados.

Empregar apenas o ferro de soldar em ambientes
suficientemente ventilados.

Durante o uso, toda a area frontal do ferro de soldar fica muito quente.
Para evitar queimaduras, por favor, segure o ferro de soldar apenas
pela pega.

Na&o apoiar o ferro de soldar sobre uma superficie de facil

combustdo (use o suporte para descanso fornecido).

N&o trabalhe com o ferro de soldar em ambientes com risco de
explosdo, no qual se encontrem liquidos, gases e poeiras inflamaveis.

Antes de iniciar quaisquer servigos de manutencao ou de limpeza,
é fundamental tirar a ficha da tomada e permitir que o ferro
de soldar arrefega completamente.

N&o se deve substituir os cabos de conexao dos ferros de soldar .
Quando os cabos de conexao estiverem danificados deve-se
mandar o ferro de soldar para a sucata.

Guarde os ferros de soldar, que ndo estejam a ser usados, fora do
alcance de criangas. Nao permita que pessoas que ndo estejam
habituadas a usar o ferro de soldar ou que nao tenham lido estas
instrucdes o utilizem.

Este aparelho ndo se destina para uso por pessoas (inclusive criangas)
com capacidades fisicas, sensodricas e intelectuais limitadas ou com
falta de experiéncia e/ou com falta de conhecimento, a ndo ser que
sejam vigiadas por uma pessoa responsavel pela sua seguranga ou
que esta as tenha instruido devidamente como o aparelho se deve
usar. Criancas deveriam ser vigiadas para se assegurar que elas

n&o brincam com o aparelho.

Uso

1.

Antes de iniciar o servi¢o de solda, a ponta do ferro de soldar deve
ser niquelada. A ponta quente do ferro de soldar deve ser inserida na
pasta para soldar (1) e em seguida niquelada derretendo-se o fio de
solda (2).

Em soldaduras continuas deve-se limpar a ponta do ferro de soldar
de vez em quando (com uma esponja humida) e novamente niquelar
a ponta.

Depois de a ponta do ferro de soldar ter sido niquelada e a
temperatura necessaria para soldar tiver sido alcangada,
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pode-se iniciar com o trabalho de solda. Ao apoiar a ponta do ferro
de soldar sobre a pecga a ser trabalhada, os metais a serem unidos
séo conduzidos a temperatura de trabalho.

4. O fio de solda recheado com fluxo é levado a extremidade da ponta
do ferro de soldar e entao derretido até se soltar (3). Desta forma o
fluxo que escapa humedece o ponto de soldadura, dissolve os 6xidos
e faz com que a solda se una com a peca a ser trabalhada.

5. Para descansar o ferro de soldar utilize o suporte fornecido (4). Nao
apoiar o ferro de soldar sobre uma superficie facilmente inflamavel.

6. Para arrefecer o ferro de soldar ndo o coloque em agua.
Permita que arrefega naturalmente.

7. Atroca da ponta do ferro de soldar somente pode ser efectuada
apos desligar o ferro de soldar e estando o mesmo frio. Puxe a ficha
retirando-a da tomada e solte o parafuso de fixagédo. Soltar a ponta do
ferro de soldar girando-a levemente e com cuidado. Encaixar a nova
ponta do ferro de soldar até ao encosto, caso contrario o elemento de
aquecimento queimara imediatamente.

Reservadas as alteragdes técnicas e de cor.

A seguinte informacao destina-se apenas

aos paises da UE

A utilizagdo do simbolo indica que este produto ndo pode

ser tratado como lixo doméstico. Ao assegurar a correcta

eliminacéo deste produto, ird ajudar a prevenir potenciais
I consequéncias negativas ao ambiente e a saide humana,

que, de outra forma, poderiam ser causadas pelo trata-mento

incorrecto deste produto. Para obter informacgéo mais detalha-

da acerca da reciclagem deste produto, contacte o organismo

responsavel da sua drea de residéncia, o servigo de elimina-

¢ao do lixo doméstico ou o local onde adquiriu o produto.

Declaracao de conformidade da UE

STANNOL GmbH & Co. KG declara que este produto corresponde a
Norma sobre Compatibilidade Electromagnética

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Gerente da categoria
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Prima di mettere in funzione il saldatore per la prima volta leggere
attentamente le istruzioni per I‘uso e conservare in luogo sicuro!

Indicazioni di sicurezza

Nell’'uso di saldatoi, per evitare scosse elettriche, pericoli di ferite e
d’incendio, bisogna attenersi alle fondamentali misure di sicurezza
seguenti:

La tensione di rete deve corrispondere alla tensione indicata
sulla targhetta.

Usate i saldatoi soltanto in ambiente sufficientemente ventilato.

Durante il funzionamento tutta la parte anteriore del saldatoio diventa
caldissima. Per evitare bruciature prendere per favore il saldatoio solo
dall'impugnatura.

Non posare i saldatoi su basi facilmente infiammabili
(usare per favore il supporto in dotazione).

Non lavorate con il saldatoio in ambiente a rischio d’esplosione,
dove si trovano liquidi infiammabili, gas e polveri.

Prima d’ogni lavoro di manutenzione o di pulizia, staccate
assolutamente la spina dalla presa di corrente e fate raffreddare
completamente il saldatoio.

| cavi di collegamento del saldatoio non possono essere sostituiti.
Nel caso di danneggiamento del cavo si deve rottamare il saldatoio.

Conservate i saldatoi non usati al di fuori della portata di bambini. Non
fate usare saldatoi a persone che non li sanno usare o che non hanno
letto queste istruzioni.

Questa apparecchiatura non & adatta per I'uso da parte di persone
(bambini inclusi) con capacita fisiche, sensoriali o mentali limitate
oppure scarsa esperienza e/o conoscenza, a meno che vengano
sorvegliate da una persona preposta alla loro sicurezza che abbia
anche fornito loro indicazioni sull’'uso dell’apparecchio. | bambini
dovrebbero essere sorvegliati per garantire che non giochino con
I'apparecchiatura.

Applicazione

1.

Il becchetto del cannello ferruminatorio, prima di iniziare il lavoro di
saldatura, deve essere stagnato. Il becchetto caldissimo viene
immerso nella pasta per saldatura (1) ed infine stagnato attraverso
la fusione del filo per saldare (2).

Nel caso di saldatura continua il becchetto dovrebbe essere ogni
tanto pulito ( con una spugna umida) ed essere nuovamente stagnato.

Dopo che il becchetto & stato stagnato ed é stata raggiunta la
temperatura richiesta, si puo iniziare con il lavoro di saldatura.
Nel porre il becchetto sul pezzo da lavorare, i metalli da unire

vengono portati alla temperatura di lavoro.
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4. |l filo per saldare pieno di fondente deve essere avvicinato alla
punta estrema del becchetto e poi fuso (3). In questo modo il fondente
uscente bagna il punto da saldare, scioglie I'ossido presente e fa in
modo che il metallo d’apporto si unisca con il pezzo da lavorare.

5. Come appoggio del saldatoio usare il sostegno in dotazione (4).
Non poggiare i saldatoi su basi infammabili.

6. Per raffreddare non temprare in acqua, bensi lasciare raffreddare
all’aria.

7. La sostituzione del becchetto deve essere fatta solo con il saldatoio
raffreddato dopo il distacco dalla corrente. Staccare la spina della
corrente e svitare la vite di fissaggio. Svitare con cautela il becchetto
con un leggero moto rotatorio. Infilare un nuovo becchetto fino
all’arresto, poiché altrimenti I’elemento di riscaldamento si brucia.

Con riserva di modifiche tecniche e cromatiche.

Informazioni riguardanti esclusivamente gli stati

dell’Unione Europea

L'uso del simbolo indica I'impossibilita di smaltire questo

prodotto come rifi uto domestico.Lo smaltimento corretto

di questo prodotto aiuta a prevenire potenziali conseguenze
B negative per 'ambiente e la salute, eventualmente provocabili

a seguito di una gestione non appropriata del prodotto come

rifi uto. Per informazioni maggiormente dettagliate sul riciclag-

gio di questo prodotto, contattare I'uffi cio municipale prepo-

sto locale, il servizio di smaltimento rifi uti domestici locale

o il negozio presso il quale é stato effettuato I'acquisto.

Dichiarazione di conformita CE

STANNOL GmbH & Co. KG,

dichiara che questo prodotto corrisponde alle direttive

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director



Laes betjeningsvejledningen grundigt igennem for
ibrugtagning og gem den!

Sikkerhedsinstruktioner

Ved brug af loddekolber skal falgende grundleeggende sikkerhedsforan-
staltninger overholdes til beskyttelse mod elektrisk sted, personskade
samt brandfare:

Netspzendingen skal stemme overens med den pa typeskiltet
angivne spaending.

Loddekolben mé& kun anvendes i omgivelser, der er tilstraekkeligt
ventilerede.

Under driften bliver hele loddekolbens forreste del meget varm. For at
undga forbraendinger, m& man kun rere ved loddekolben p& handtaget.

Loddekolben ma ikke lzegges pé breendbart underlag
(anvend venligst det medfelgende stativ).

Der ma ikke arbejdes med loddekolben i eksplosionsfarlige omrader,
hvor der findes braendbare veesker, gasarter samt stov.

Loddekolber ma ikke opbevares pa steder, hvor de er tilgeengelige for
bern. Personer, som ikke er fortrolige med loddekolben eller ikke har
leest denne brugsanvisning, ma ikke anvende denne.

Det er vigtigt at treekke netstikket ud af stikkontakten, inden der
udfores service- eller rengeringsarbejde, og loddekolben skal
afkoles fuldsteendigt.

Loddekolbernes tilslutningsledninger kan ikke udskiftes. Safremt
ledningen beskadiges, skal loddekolben skrottes.

Dette apparat ma ikke benyttes af personer (ogsa bern), med inds-
kraenkede fysiske, sensoriske eller psykiske evner eller manglende
erfaring og/eller viden, undtagen, hvis disse er under opsyn af en for
deres sikkerhed ansvarlig person eller er blevet instrueret af denne,
hvordan apparatet benyttes. For at sikre, at born ikke leger med
apparatet, bor disse holdes under opsyn.

Anvendelse

1.

Inden loddearbejdet pabegyndes, skal loddespidsen fortinnes.
Den varme loddespids dyppes i loddefedt (1) og fortinnes derefter
ved at pafere smeltet loddetrad (2).

. Ved vedvarende lodning ber loddespidsen rengeres fra tid til anden

(med en fugtig svamp) og fortinnes igen.

. Efter at loddespidsen er fortinnet og den kraevede loddetemperatur

er ndet, kan man begynde med loddearbejdet. Ved at lzegge
loddespidsen mod veerktojet vil de metaller, der skal forbindes,
opvarmes til arbejdstemperatur.

. Loddetraden, som er fyldt med flusmiddel, feres mod loddekolbens

yderste spids og der paferes smeltet loddetrad (3). Derved overtraekker
flusmidlet loddestedet, losner de tilstedevesrende oxider og bevirker,
at loddemetallet forbindes med arbejdsemnet.



5. Loddekolben placeres pa det medfelgende stativ (4).
Loddekolben ma ikke leegges pa let breendbart underlag.

6. Nar den skal afkeles, ma den ikke bratkeles i vand,
men afkeles i luften.

7. Loddespidsen mé& kun skiftes, nar stremmen er slaet fra,
og loddekolben er kold. Treek netstikket ud og lesn fastgerelsesskruen.
Loddespidsen lgsnes forsigtigt med en let drejebeveegelse. Szet en
ny loddespids i til anslag, da varmelegemet ellers vil breende igennem
med det samme.

Tekniske og farvemaessige andringer forbeholdes.

Nedenstéende information geelder kun for EU-lande

Anvendelsen af dette symbol betyder, at dette produkt ikke ma
behandles som almindeligt affald. Ved at sikre at dette produkt
bortskaffes korrekt er du med til at forhindre eventuel negativ
pavirkning af milje og sundhed, som ellers kunne forekomme

| pé grund af forkert bortskaffelse af dette produkt. Hvis du
onsker yderligere oplysninger om genbrug af dette produkt,
bedes du kontakte din kommune, det lokale genbrugsanlaeg
eller den forretning, hvor du kebte produktet.

EU-overensstemmelseserklzering

STANNOL GmbH & Co. KG, erkleerer hermed, at dette produkt er i
overensstem- melse med direktiv

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Las noga bruksanvisningen innan du forsta gangen anvinder
16dkolven och ta vil vara pa anvisningen!

Sidkerhetsanvisningar

Folj alla sakerhetsanvisningar nedan nér du anvander lI6dkolven for att
skydda dig for elstétar, risken att bréanna dig och att skada dig pa annat
satt:

Né&tspanningen maste stimma 6verens med den pa typskylten
angivna spanningen.

Anvand l6dkolven endast i rum med god ventilation.

Nar du anvander I6dkolven blir I6dkolvens framre del mycket varm.
Hall darfér alltid i den med hjélp av handtaget s att du inte brénner
dig.

L&gg aldrig ner 16dkolven pé en yta som Itt kan bérja brinna
(anvand lodkolvsstéllet som ingar).

Anvénd lédkolven aldrig i omraden dér det finns risk for explosion eller
dar det finns brannbara vatskor, brénnbar gas eller brannbart damm.

Drag alltid ur natkontakten ur eluttaget innan du bérjar rengéra
I16dkolven och innan du bdrjar med nagra som helst underhallsarbeten
och lat den sedan forst svalna helt.

Lédkolvens anslutningskabel gar inte att byta ut. Om kabeln
har tagit skada méste du skrota l6dkolven.

Foérvara 16dkolven alltid utom rackhall fér barn nar du inte anvander
den. Lt inga personer anvanda |6dkolven som inte vet hur man
anvander den resp som inte har |ast igenom bruksanvisningen.

Denna produkt &r inte avsedd att anvéndas av personer (inkl. barn)
med begransade fysiska, sensoriska eller mentala férmagor eller med
bristande erfarenhet och/eller bristande kunskap, savida inte de star
under uppsikt av en for deras sékerhet ansvarig person eller har fatt
anvisningar av denne om hur produkten skall anvéndas. Barn bér
hallas under uppsikt s& att de inte kommer 4t att leka med produkten.

Anvidndning

1.

Innan du bérjar 16da maste 16dspetsen fortennas. Doppa forst
den heta I6dspetsen i I6dfett (1) och fértenna den dérefter genom
att smaélta I6dtrad (2).

. Om du Iéder en langre stund maste du rengdra lI6dspetsen fran

och till (med en fuktig svamp) och sedan fértenna den pé nytt.

. Nér du har fértennat I6dspetsen och den har den |6dtemperatur

som kravs kan du boérja ldda. Genom att du placerar [6dspetsen
pa arbetsstycket varms de metaller som du vill férbinda upp sa att
de har arbetstemperatur.

. Hall den flussfyllda I6dtraden direkt intill den yttersta &ndan pa

|6dspetsen s& att |6dtraden smalter (3). Flussmedlet som da frigors
“fuktar“ 16dstallet, |I6ser upp de oxider som finns dér och leder till
att [I6dmedlet férbinds med arbetsstycket.



®

5. Anvand alltid I6dkolvsstallningen (4) som foljer med for att ldgga ner
I6dkolven. Lagg aldrig ifran dig den pa ett underlag som skulle kunna
borja brinna.

6. Kyl aldrig I6dkolven med vatten, utan 1at den alltid svalna i luften.

7. Lodspetsen far du endast byta ut om du har stangt av 16dkolven och
om den &r kall. Drag ur nétkabeln ur eluttaget och lossa fastskruven.
Tag sedan forsiktigt loss I6dspetsen genom att vrida latt pa den.
Satt i den nya lédspetsen sa langt det gér, dvs dnda till anslaget,
eftersom varmekomponenten annars branns sénder pé en gang.

Tekniska och fargméssiga dndringar férbehallna.

Féljande information géller endast EU: s medlemsstater
Symbolen anvénds fér att ange att den har produkten inte
kan hanteras som hushallsavfall. Genom att kassera denna
produkt pa ratt satt hjalper du till att skydda miljén och
manniskors hélsa fran eventuella negativa konsekvenser,

I somkan uppkomma genom felaktig kassering av denna
produkt. Om du vill ha mer detaljerad information om
atervinning av denna produkt kontaktar du det lokala
stadskontoret, det féretag som skéter avfallshanteringen
dar du bor eller den affér dar du kopte produkten.

EU-konformitetsforklaring

STANNOL GmbH & Co. KG foérsakrar harmed, att denna produkt
stdmmer éverens med direktiven

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Lue tdma kayttéohje perusteellisesti ennen ensimmaista
kayttoonottoa ja sdilyta se!

Turvallisuusohjeet

Juotoskolvien kaytdssa ota aina huomioon seuraavat tarkeéat turvatoimen-
piteet vélttydksesi sédhkoiskulta ja muilta henkil6- ja palovahingoilta:

- Verkkojannitteen on oltava sama kuin laitteen tyyppikilvessa.
- Kayta juotoskolveja ainoastaan hyvin ilmastoiduissa tiloissa.

- Kaéyton aikana koko juottokolvin edessé oleva alue tulee hyvin
kuumaksi. Pidé kiinni ainoastaan juotoskolvin kddensijasta
valttyaksesi mahdollisilta palovammoilta.

- Ala aseta juotoskolveja helposti palaville alustoille
(kayta tahan tarkoitukseen toimitettua telinetta).

- Ala kéyta juotoskolveja rajahdysvaarallisissa tiloissa,
joissa on syttyvia nesteitd, kaasuja tai héyryja.

- Irrota ehdottomasti pistoke pistorasiasta aina huoltotoimenpiteiden
ja puhdistamisen ajaksi ja anna juotoskolvin jaahtya.

- Juotoskolvien verkkojohtoja ei voida vaihtaa. Johdon vioittuessa
taytyy juotoskolvi poistaa kaytosta.

- Sailyta juotoskolvi lasten ulottumattomissa silloin kun et kayté sité.
Huolehdi my®&s siité, etteivat henkil6t, jotka eivat ole tutustuneet
kayttdohjeisiin tai joilla ei ole tarvittavia valmiuksia juotoskolvin
kayttoon, kayta juotoskolveja.

- Tata laitetta ei ole tarkoitettu fyysisesti tai aistimellisesti huonokunto-
isten, henkisesti hairiintyneiden, kokenemattomien eika asiantunte-
mattomien henkildiden kdytté6n, paitsi jos heidén turvallisuudestaan
vastuussa oleva henkil® valvoo heité tai on opastanut heita laitteen
kaytossa. Lapsia olisi valvottava, jotteivat he voi leikkia tall4 laitteella.

Kaytto

1. Ennen juottamista taytyy juottimen karki esitinata. Kuuma juottimen
karki upotetaan juotosrasvaan (1) jonka jélkeen se heti tinataan
sulattamalla siihen juotoslankaa (2).

2. Pitkaaikaisen juottamisen aikana taytyy juottimen karki puhdistaa
valilla (kostealla sienelld), jonka jélkeen se tulee tinata uudestaan.

3. Juottaminen voidaan aloittaa, kun juottimen kérki on tinattu ja sopiva
juottolampétila saavutettu. Asettamalla juottimen karki tydstettavaan
kappaleeseen saavutetaan sopiva tyélampétila yhdistettavissa
metalleissa.

4. Juoksuteainetta sisaltava juotoslanka asetetaan juottimen karkeen
ja sulatetaan (3). Juoksutteen tehtévéna on kastella juotoskohdat,
poistaa hapettumat ja helpottaa juotteen yhdistamista tyostettavaan
kappaleeseen.

5. Aseta juotoskolvi tuotteen mukana olevaan telineeseen silloin kun et
kayta kolvia (4). Ala aseta juotoskolvia helposti palaville alustoille.
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6. Ala jaahdyta juotoskolvia vedelld vaan anna sen jadhtyé itsestaan
iimatilassa.

7. Juottimen kérjen saa vaihtaa vasta sen jalkeen kun virta on kytketty
pois paélté ja juotoskolvi on taysin jadhtynyt. Veda pistoke irti ja irrota
kiinnitysruuvit. Irrota juottimen kérki pydrittdmalla se varovasti irti.
Asenna uusi juottimen karki tydontdmalla se aivan pohjaan asti,
muussa tapauksessa juotoskolvin [ammityselementti palaa heti rikki.

Oikeus teknisiin ja varin muutoksiin pidatetaan.

Seuraavat tiedot on tarkoitettu vain EU-jasenmaiden
asukkaille

Tamaéa merkki tarkoittaa, etta tuotetta ei saa havittaa koti-
talousjatteen mukana. Huolehtimalla tuotteen havityksesta
oikein ehkaiset ymparistd- ja terveyshaittoja, jotka saattaisivat

B :iheutua tuotteen epéasiallisesta havittamisesta. Lisatietoja
tuotteen kierrattdmisesté saa asianmukaisilta viranomaisilta,
kotitalousjatteen kierratyspalvelulta tai liikkeesta, josta tuote
ostettiin.

Selvitys EU-standardinmukaisuudesta

STANNOL GmbH & Co. KG vakuuttaa ettéd tdma tuote vastaa seuraavia
direktiiveja DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
Tuoteryhmapaallikkd
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Az els6 hasznalatbavétel el6tt gondosan olvassa végig,
majd 6rizze meg ezt a kezelési utasitast!

Biztonsagi elGirasok

A forraszté pakak hasznalata soran az aramiités, személyi sériilések
és tlizveszély ellen a kdvetkez6 alapveté biztonsagi elirasokat be kell
tartani:

A halozati fesziltségnek meg kell egyeznie a tipustablan
megadott feszlltséggel.

A forraszté pakakat csak megfeleléen szell6ztetett kdrnyezetben
hasznalja.

Uzem koézben a forraszté paka egész elsé része felforrésodik.
Az égéses sériilések megelbzésére a forrasztd pakat csak a
fogantyunal szabad megfogni.

Ne tegye le a forraszté pakat gyulékony anyagokra
(kérjlik haszndlja a mellékelt lerakoallvanyt).

Ne dolgozzon a forraszté pakaval olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol égheté folyadékok, gazok és porok vannak.

Minden karbantartasi vagy tisztitasi munka el6tt okvetlentl huzza ki
a haldzati csatlakozé dugét a dugaszoldaljzatbdl és hagyja teljesen
lehilni a forraszto pakat.

A forraszté paka csatlakozo vezetékét nem lehet kicserélni.
Ha a vezeték megrongalédott, a forraszté pakat ki kell selejtezni.

A forraszté pakat olyan helyen érizze, ahol ahhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak a
forrasztd pakat, akik nem ismerik a szerszamot, vagy nem olvastak
el ezt az Gtmutatét.

Ez az eszk6z nem rendeltetett arra, hogy korlatozott fizikai, érzéki vagy
szellemi képességekkel rendelkezé, vagy tapasztalattal és/vagy tudas-
sal nem rendelkezé személyek hasznaljak (beleértve a gyermekeket is),
kivéve, ha biztonsagukért felelés személy felligyeli ket vagy utasita-
sokat adott nekik az eszkdz hasznalatara vonatkozdan. A gyermekeket
felgyelni kell annak biztositasa érdekében, hogy nem jatszanak az
eszkdzzel.

Hasznalat

1.

A forrasztasi munka megkezdése el6tt a forrasztdcsucsot be kell vonn-
ni énnal. Enhez martsa bele a forro forrasztécsucsot a forrasztézsirba
(1) majd a forrasztéhuzal leolvasztasaval énozza be (2).

. Hosszan tarté forrasztasi munkak soran a forrasztécsucsot idérél

idére meg kell tisztitani (egy nedves szivaccsal) majd ismét be kell
énozni.

. Miutan bevonta é6nnal a forrasztécslcsot és az elérte a szlikséges

forrasztasi hémérsékletet, meg lehet kezdeni a forrasztasi munkat.
Az 6sszekottetésre kerlil fémeket a forrasztécsticsnak a munkadara-
bra valé felhelyezésével az tizemi hémérsékletre kell hozni.
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4. Erintse hozza a forrasztézsirral toltott forrasztéhuzalt a forrasztécstics
végéhez és olvassza le (3). Ekozben a kilép6 forrasztézsir megnedvesiti
a forrasztdsi pontot, leoldja az ott talalhaté oxidokat és megfelel
hatast gyakorol a forrasztéanyagra, hogy az 6sszeforrjon a
munkadarabbal.

5. Aforraszt6 pédka lerakdsara hasznalja a mellékelt allvanyt (4).
Ne tegye le a forraszté pakat gyulékony anyagokra.

6. A forraszt6 pakat a forrasztasi munka befejezése utan hagyja
levegén lehlilni (vizbe martani tilos!).

7. Aforrasztocsucsot csak az aram kikapcsoldsa utan és csak mar lehdilt
forrasztd pakan szabad kicserélni. Hizza ki a halézati csatlakozd
dugot és lazitsa ki a rogzitécsavart. A forrasztécsucsot kissé forgatva
ovatosan lazitsa ki. Az Uj forrasztocsucsot Utkdzésig nyomja be,
mert a fitéelem ellenkezd esetben azonnal kiég.

A miiszaki és szinbeli valtoztatasok joga fenntartva.

Az alabbi tajékoztatas csak az EU-tagallamoknak szél

Az dbra haszndlata azt jelenti, hogy a termék nem kezelhet6
haztartasi hulladékként. A termék megfelelé hulladékkezelé-
sének biztositasaval On segit megelézni a kérnyezetre és az
emberi egészségre gyakorolt potencidlis negativ hatast, amit
I - termék nem megfeeld hulladékkezelése esetleg okozna.
A termék Ujrahasznositédsdval kapcsolatos részletes adatok
a helyi képviselettdl, a szemétszallité szolgdlattol vagy a
termék vasarlasa szerinti tzlettél szerezhet6k be.

EU megfelel6ségi nyilatkozat

Az STANNOL GmbH & Co. GK

ezennel kijelenti, hogy ez a termék megfelel az

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
Managing Director
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Pfed prvnim pouzitim si tento navod k obsluze peclivé proctéte
a uschovejte jej!

Bezpecnostni pokyny
Pro ochranu proti elektrickému tderu, nebezpeci zranéni a pozaru je
pfi pouzivani paje¢ky nutno dbat na nasledujici zadsadni bezpeénostni
opatreni:
- Napéti sité musi odpovidat napéti udanému na identifikacni tabulce.
- Pouzivejte pajecku pouze v dostatec¢né vétraném okoli.
- Béhem provozu se celd pfedni ¢ast pajecky velmi ohfeje.
Pro zabranéni spalenindm uchopujte pajecku jediné za rukojet.
- Neodkladejte pajecku na snadno zapalny podklad
(pouzivejte pfiloZzeny stojanek).
- Nepracujte s pajeckou ve vybusném prostredi, ve kterém se
nachazeji hoflavé kapaliny, plyny ¢i prachy.
- Pred veskerymi udrzbarskymi ¢i Cisticimi pracemi bezpodmine&né
vytadhnéte zastréku ze zasuvky a nechte pajecku Uplné vychladnout.
- Privodni kabely pajecky nelze vyménit.
PFi poskozeni kabelu se pajecka musi sesrotovat.
- Uchovavejte nepouzivané pajecky mimo dosah déti. Osoby,
které s pajeckou nejsou obeznamené ¢i necetly tento navod k
obsluze, nenechavejte pajecku pouzivat.

- Tento pfistroj neni ur¢en k pouzivani osobami (véetné déti) s
omezenymi fyzickymi, senzorickymi nebo dusevnimi schopnostmi
nebo osobami s nedostatkem zku$enosti a/nebo znalosti, ledaze by
na né dohliZzela osoba zodpovédna za jejich bezpe€nost nebo by od ni
dostaly pokyny, jak s pfistrojem zachézet. Na déti by se mélo dohlizet,
aby se zajistilo, Ze si nebudou s pfistrojem hréat.

Pouziti:

1. Pred zahajenim péjeni musite hrot pocinovat. Horky hrot pajecky
ponofte do pajeciho tuku (1) a pak ho odtavovanim trubi¢kového
cinu pocinuijte (2).

2. Pritrvalém pajeni by jste hrot pajecky mél ¢as od ¢asu ocistit
(vlhkou houbic¢kou) a znovu pocinovat.

3. Kdyz je hrot pajecky pocinovany a je dosazena nutna teplota na pajeni,
mdzZete s pa]emm zacit. Pfikladanim hrotu pajecky k obrobku ohrejte
kovy, které maji pyt spojeny, az na pracovni teplotu.

4. Trubi¢kovy drat naplnieny tavidlem privedte ke konci hrotu pajecky
a pak trubi¢kovy drat odtavujte (3). Vystupujici tavidlo pfi tom navlhéi
misto pajeni, uvolni pfitomné oxidy a zpUsobi, ze pajka se s obrobkem
Spoji.

5. Pro odkladani pajecky pouzivejte pfilozeny stojanek (4).
Neodkladejte pajecku na snadno zapalny podklad.
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6. Neochlazujte pajecku prudce vodou, nybrz nechte ji vychladnout
pouze na vzduchu.

7. Hrot pajecky se smi vyménovat pouze po vypnuti proudu, kdyZz péjecka
vychladla. Vytahnéte zastréku a uvolnéte upeviiovaci Sroub. Opatrné
hrot pajecky lehkym otacivym pohybem uvolnéte. Novy hrot pajecky
zasurite az k doteku, jelikoz by jinak ihned doslo k pfepaleni topného
téliska.

Technické a barevné zmény se vyhrazuiji.

Nasledujici informace je ur¢ena jen pro ¢lenské staty EU

Pouziti tohoto symbolu znaci, Ze s vyrobkem nelze nakladat
jako s béznym domovnim odpadem. Pokud zajistite, Ze vyro-
bek bude spravné zlikvidovan, pomuze predejit negativnimu
dopadu na Zivotni prostredi a zdravi obyvatel, k c¢emuz by

I i nespravné likvidaci vyrobku mohlo dojit. Podrobngjsi
informace o likvidaci vyrobk( vam poskytne mistni Gfad,
spole¢nost komunalnich sluZzeb nebo obchod, kde jste
vyrobek zakoupili.

EU - prohlaseni o shodé

Az STANNOL GmbH & Co. KG

ezennel kijelenti, hogy ez a termék megfelel az

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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Przed przystapieniem do pierwszego uruchomienia nalezy starannie
zapoznac¢ sie z niniejsza instrukcja obstugi, ktéra nalezy zawsze
przechowywad!

Wskazoéwki bezpieczenstwa

W czasie postugiwania sie kolbami lutowniczymi nalezy bezwzglednie
przestrzegac ponizszych zasadniczych srodkéw bezpieczenstwa,
aby zabezpieczy¢ sie przed porazeniem elektrycznym, zranieniem

i oparzeniem sie:

Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym
na tabliczce znamionowe;j.

Kolbami lutowniczymi nalezy postugiwac sie wytacznie
w otoczeniu dostatecznie wietrzonym.

W czasie pracy dochodzi do duzego rozgrzania sie catej przedniej
czesci kolby lutowniczej. Aby unikna¢ oparzenia sig, nalezy chwytac
wytacznie za rekojesc¢ kolby lutowniczej.

Kolby lutownicze nie wolno odktada¢ na podstawy tatwopalne
(nalezy do tego uzywac dotaczonego stojaka).

Nie wolno wykonywacé prac przy pomocy kolb lutowniczych
w otoczeniu zagrozonym eksplozja, w ktérym znajduja sie
ciecze palne, gazy i pyt.

Przed przystapieniem do wszelkiego rodzaju prac zwiazanych

z konserwacja lub czyszczeniem nalezy bezwzglednie wyciagnaé
wtyczke z gniazdka, a kolby lutownicze pozostawié¢ do zupetnego
schtodzenia sie.

Przewody podtaczajace kolb lutowniczych nie moga by¢ wymieni-
ane. W wypadku uszkodzenia przewodu kolbe lutownicza nalezy
przeznaczy¢ na ztom.

Kolb lutowniczych, ktérych na razie nie uzywa sig, nie wolno
przechowywaé w miejscu dostgpnym dla dzieci. Do postugiwania sie
kolbami lutowniczymi nie wolno dopusci¢ zadnych osoéb, ktore nie

sg zaznajomione z ich dziataniem lub ktdre nie przeczytaty niniejszej
instrukcji obstugi.

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do uzywania przez osoby (w tym
takze przez dzieci) o ograniczonej fizycznej, czucioweji psychicznej
sprawnosi ani przez osoby o niedostatecznym doswiadczeniu i/lub o
niedostatecznej wiedzy. Ograniczenie to nie obowiazuije, jezeli nad ich
bezpieczenstwem czuwa kompetentna osoba lub otrzymujg one od tej
osoby instrukcje o sposobie korzystania z urzadzenia. Dzieci nalezy
nadzorowac, aby zapewnic, ze nie bawig sie one urzadzeniem.

Postugiwanie sie

1.

Przed przystapieniem do lutowania grot kolby lutowniczej nalezy
ocynowac. Goracy grot nalezy zanurzy¢ (1) w ttuszczu lutowniczym,
a nastepnie nadtapiajac drut do lutowania ocynowac (2).

2. W wypadku dtugiego lutowania grot kolby lutowniczej nalezy od czasu

do czasu oczyscic¢ (wilgotna gabka) i nastepnie ponownie ocynowac.



3. Po ocynowaniu grotu i osiagnieciu koniecznej temperatury lutowania
mozna przystapi¢ do pracy. Przyktadajac grot kolby lutowniczej do
obrabianego przedmiotu, metale przeznaczone do potaczenia osiagaja
konieczna temperature robocza.

4. Drut lutowniczy wypetniony topnikiem nalezy przytozy¢ do wierzchotka
grotu kolby lutowniczej i nastepnie nadtopic (3). Wyptywajacy topnik
nawilza przy tym lutowing, wyzwala istniejgce tlenki i powoduje, ze
lutowie taczy sie z obrabianym przedmiotem.

5. W razie koniecznosci odtozenia kolby lutowniczej nalezy uzywaé
zatagczony stojak (4). Nie wolno odktadac kolby lutowniczej na
tatwopalne podstawy.

6. Do schtodzenia nie nalezy stosowa¢ wody tylko kolbe lutownicza
pozostawi¢ do schtodzenia na powietrzu. 7. Wymiany grotu kolby
lutowniczej nalezy dokonywac wytacznie po odtaczeniu przyrzadu od
sieci i po ochtodzeniu sie grotu. Wtyczke nalezy wyciagnac z gniazdka
i odkrecic¢ $srube mocujaca. Lekkimi ruchami obrotowymi wyciagnac
ostroznie grot kolby. Nowy grot kolby nalezy wetknac¢ az do oporu,
gdyz w innym wypadku element grzewczy natychmiast przepali sie.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian
technicznych i kolorystycznych.

Ponizsza uwaga dotyczy tylko krajow
cztonkowskich UE

To oznakowanie oznacza, ze produktu nie nalezy wyrzucaé
razem z odpadami z gospodarstw domowych. Dbajac o
pozbycie sie produktu w nalezyty sposéb mozna zapo-
I biec potencjalnym negatywnym skutkom dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, jakie mogtyby wyniknac z niewtasciwego
postepowania z odpadami tego produktu. Szczegétowe
informacje na temat recyklingu produktu mozna uzyskaé w
urzedzie miasta lub gminy, w zakfadzie utylizacji odpadéw
komunalnych albo w sklepie, gdzie produkt zostat nabyty.

Deklaracja zgodnosci EU

Firma STANNOL GmbH & Co. KG o$wiadcza niniejszym, ze powyzszy
produkt jest zgodny z wytycznymi

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;
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DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
Managing Director



Pred prvo uporabo natanéno preberite ta navodila za uporabo
in jih skrbno shranite!

Opozorila za varno delo

Pri uporabi spajkalnika za zas¢ito pred elektri¢nim udarom, poSkodbam
in navarnosti pozara upostevajte naslednja temeljna navodila:

Napetost omreZja mora biti enaka, kot je navedena na telesu
spajkalnika.

Spajkalnik uporabljajte samo v ustrezno prezratenem prostoru.

Med delovanjem se ves sprednji del spajkalnika mo¢no segreje.
Da se izognete opeklinam, prosimo da spajkalnik prijemljete
samo za rocaj.

Spajkalnika ne odlagajte na lahko vnetljive snovi
(prosimo uporabljajte priloZzeni podstavek za odlaganje).

S spajkalnikom ne delajte v eksplozijsko ogrozenih prostorih,

v katerih se nahajajo gorljive teko¢ine, plini in prah.

Pred ¢is€enjem ali popravilom spajkalnika nujno izvlecite vtika¢
iz vtinice in poCakajte, da se spajkalnik popolnoma ohladi.

Prikljuénega kabla spajkalnika ni mogoc¢e zamenijati.
Pri poskodbi kabla je spajkalnik za odmet.

Spajkalnik hranite na mestu, ki otrokom ni dosegljivo. Ne dovolite,

da spajkalnik uporabljajo osebe, ki z njim ne znajo rokovati ali ki

niso prebrale teh navodil za uporabo.

Ovaj uredaj nije prikladan da ga koriste osobe (uklju¢ujuci djecu) sa
ograni¢enim fizickim senzori¢kim ili duhovnim sposobnostima ili osobe
koje nemaju dovoljno iskustva i/ ili znanja, jedino ako ih nadziru osobe
nadlezne za sigurnost ili od iste dobivaju upute o nacinu uporabe
uredaja. Djeca se trebaju nadzirati kako bi se osiguralo, da se ista

ne igraju sa uredajem.

Uporaba

1.

Pred za¢etkom spajkanja morate konico pociniti 0z. nanjo nanesti
tanek sloj spajke. Vro€o konico potopite v spajkalno pasto (1),
nato pa z njo stalite nekaj spajkalne Zice, tako da na povrsini
ostane tanek sloj spajke (2).

. Pri dolgotrajnejSem spajkanju morate konico ob¢asno o¢istiti

(z vlazno gobo) in jo nato ponovno pociniti.

. Ko je konica pocinjena in ko je doseZena zahtevana temperatura, lahko

zacnete z delom. Konico spajkalnika rahlo pritisnite ob obdelovanec
se kovini, ki ju Zelite spojiti, segrejeta a delovno temperaturo.

. Spajkalna Zica ima v notranjosti tanek sloj spajkalne paste. Ko Zico

pritisnete ob vro€o konico spajkalnika, se spajka in pasta stalita (3).
Pri tem pasta izstopi, omoci spajkano mesto, raztopi oksidni sloj na
njem in omogo¢i, da se spajka dobro sprime s podlago.



5. Za odlaganje spajkalnika uporabljajte prilozeni podstavek (4).
Spajkalnika ne postavljajte na podlago iz lahko vnetljivih
ali gorljivih snovi.

6. Za ohlajanje spajkalnika ne potapljajte v vodo, ampak ga pustite,
da se ohladi na zraku.

7. Zamenjavo konice spajkalnika lahko opravite samo po izklopu
spajkalnika iz omrezja na ohlajenem spajkalniku. Izvlecite vti¢ iz
omrezja in odvijte pritrdilni vijak. Spajkalno konico z rahlim vrtenjem
izvlecite. Novo spajkalno konico potisnite v telo spajkalnika vse do
konca, saj lahko sicer grelni element takoj pregori.

Tehniéne in barvne spremembe pridrzane.

Sledece informacije so pomembne izkljuéno za
drzave ¢lanice EU

Ta simbol prikazuje, da tega izdelka ne smete odvre¢i med
obi¢ajne gospodinjske odpadke. S tem, ko zagotovite pred-
pisano odstranitev tega izdelka, prispevate k temu, da se

L izognete morebitnim negativnim vplivom na ¢loveka in okolje,
ki bi lahko nastopili pri nestrokovni odstranitvi. Podrobnejse
informacije o reciklazi tega izdelka lahko dobite pri komunalnih
oblasteh, pri sluzbi za odstranjevanje komunalnih odpadkov ali
pri prodajalcu, pri katerem ste ta izdelek kupili.

Izjava ES o skladnosti

STANNOL GmbH & Co. KG, s izjavlja, da ta izdelek ustreza
smernicam
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Prije prve uporabe pazljivo proditajte uput za uporabu i pohranite ga!

Sigurnosne upute

Za zastitu od elektri€nog udara, povrede i opasnosti od pozara pri
koris¢enju lemila moraju se postovati slijedeée osnovne sigurnosne mjere:

Mreza napona mora biti istovjetna sa navedenim naponom

na plocici doti¢nog tipa lemila.

Lemilo koristite samo u dovoljno prozrac¢enom prostoru.

Za vrijeme koriSc¢enja cijeli prednji dio lemila se jako zagrije.
Da bi sprijecili opekotine, molimo drzite lemilo samo za drsku.

Lemilo ne spustati na lako zapaljive podloge
(molimo koristite priloZzeno postolje za odlaganie).

Nemojte koristiti lemilo u prostorijama u kojima postoji opasnost od
eksplozije, tj. u kojima se nalaze zapaljive te¢nosti, gasovi i prah.

Prije svakog odrzavanja ili ¢iS¢enja obavezno izvucite utika¢
iz uti¢nice i ostavite lemilo da se potpuno ohladi.

Priklju¢ne kablove lemila nije moguce zamijeniti. Pri oStecenju kabla
lemilo se mora baciti.

Nekoris¢eno lemilo ¢uvajte na mjestu koje nije dostupno djeci.
Nedopustite koriSéenje lemila osobama koje nemaju iskustva sa

njim i koje nisu procitale ovu uputu.

Te naprave ne smejo uporabljati osebe (vklju¢no z otroki) z omejenimi
fiziCnimi, senzornimi ali duSevnimi sposobnostmi ali osebe brez
izku$enj in/ali znanja, razen Ce jih nadzira oseba, ki je zadolzena za
njihovo varnost ali pa so od omenjene osebe prejele navodila, kako se
naprava uporablja. Otroke nadzirajte, da boste tako zagotovili, da se z
napravo ne igrajo.

Uporaba:

1.

Prije pocetka lemljenja vrh lemila se mora pokositriti. Vruci vrh lemila
umociti u mast za lemljenje (1) i zatim topljenjem Zice za lemljenje
pokositriti (2).

. Kod dugotrajnog lemljenja vrh lemila treba s vremena na vrijeme

ocistiti (sa vlaznom spuzvom) i ponovo pokositriti.

. Nakon sto je vrh lemila pokositren i postignuta potrebna temperatura

za lemljenje, moze se poceti sa lemljenjem. Pritiskanjem vrha lemila na
izradak metali koji se spajaju tako dostignu potrebnu temperaturu za
rad.

. Zica za lemljenje, ispunjena te¢nom tvari, se priblizi vanjskom koncu

vrha lemila i topi (3). Pri tome te¢na tvar koja isti¢e prekriva mjesto koje
se lemi, rastvara postojeée okside i dovodi do toga, da se var spoji sa
izradkom.

. Za odlaganje lemila koristite priloZzeno postolje (4).

Lemilo ne ostavljajte na zapaljivim podlogama.



6. Za hladenje ne stavljati u vodu nego samo pustiti da se ohladi na zraku.

7. Promjena vrha lemila smije se vrsiti samo kada je lemilo isklju¢eno iz
strujnog kola i ohladeno. Izvuéi utikac i odrvnuti vijak za pri¢vrscivanje.
Vrh lemila laganim okretanjem pazljivo odvrnuti. Utaknuti novi vrh
lemila sve dok ne ulegne u Zljeb. U suprotnom odmah pregorjeva
ogrjevni element.

Tehnic¢ke izmjene i izmjene boja pridrzane.

Naredne informacije se odnose isklju¢ivo na drzave koje
su ¢lanice EU
Uporaba simbola ukazuje na to, da ovaj proizvod ne smije biti
uklonjen sa kuénim smecem. Time $to osiguravate pravilno
uklanjanje ovog proizvoda, doprinosite izbjegavanju poten-
I cijainog negativnog utjecaja na ljude i okolicu, koji bi kod
nepravilnog otklanjanja otpada mogao da nastane. Podrobne
informacije o recikliranju ovog proizvoda dobicete kod komu-
nalnog ureda, namjestenika poduzeca za uklanjanje ku¢nog
smeca ili kod prodavca, kod koga ste kupili ovaj proizvod.

Izjava EU o sukladnosti

STANNOL GmbH & Co. KG,
ovim izjavljuje, da ovaj produkt odgovara pravilima

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
Managing Director



BHMMaTenbHO NPoOYTUTE PYKOBOACTBO Nepep nepBoit
akcnnyartaumei u coxpaHsiTe ero!

Yka3aHusi no 6e3onacHocTu

Mpw Nofb30BaHNUK NasILHUKOM BO M36eXaHne yaapa a1eKTPUYECKIM
TOKOM, TPaBM 1 NoXapa HEOXOANMO COGI0AaTE CleaytoLne OCHOBHbIE
MeponpusTHsi No 6e30MacHOCTM:

HanpsixeHue B ceTn JOMKHO COOTBETCTBOBATb yKa3aHHOMY
Ha (PUPMEHHON TaBANYKe HANPSKEHUIO.

Monb3yiTeck NasifIbHNKOM TOSIbKO B XOPOLLO NPOBETPVBAEMOM
romeLLeHum.

Bo Bpems pa6OTbI nepegHAaAa 4acTb nassibHMKa CUJIbHO HarpesaeTCcs.
Bo nsbexxaHne oxoros AEPXNTE NaANbHUK TOJIbKO 3a PYKOATKY.

He knaguTe nasnbHUK Ha Nerko BOCMAaMeHSIoWMNECs NoBEePXHOCTU
(Vicnonb3yinTe BXOASLUWIA B KOMMNMEKT LUTATUB).

He pa60Ta|7|Te C NasiNibHNKOM B NOMELLEHNAX, B KOTOPbIX HAXoAATCA
ropto4ne XngkocTu, radbl 1 Nbisb.

Mepepn paboTamu NO 06CNY>XXMBAHUIO NN PEMOHTY NasifbHNKa
06a3aTeNbHO BbITAHUTE LUTENCENbHYIO BUIKY N3 PO3ETKU 1 fanTe
nasifbHYKY NONHOCTbLIO OCTbITh.

CoefnHNUTENBHBIN Kabenb NasifbHNKa He MOANEXUT 3aMeHe.
Mpwv noBpexaeHun kabens NnasnbHUK NOANEXNT BblOPaKOBKe.

XpaHute Hencnosib3dyemble NasaibHNKN B HEAOCTYNHbIX ANA neten
mecTax. He ﬂOI'IyCKaVITe K pa60Te C NasNbHNKOM HeOﬁyHeHle nnn He
HYUTaBLUMX HACTOALLME yKa3aHua nuu,.

[aHHOe yCTPONCTBO He NpefHasHavyeHo Ansa nuu (Bkaovas aeten)

C TenecHbIMU, 4yBCTBUTENbHO-ABUraTe/IbHbIMU NN OyLLIEBHbIMIN
paccTponcTBaMm 1 NnL, HE UMEIOLLMX OMbITa W/WMAW 3HAHUIA ANst
06palLLeHNs C HIM, 3a UCKIOHYEHEM TOro, ecivu um ByaeT noMmoratb
MU0, OTBETCTBEHHOE 3a X 6€30MacHOCTb, Unv OHK ByayT nony4atb
OT 3TOro SMLa yKasaHusi, Kak Nofib30BaTbCs YCTPONCTBOM.
H906X0,E|,VIMO cnegnTb 3a AeTbMu A8 TOro, 4TOObI OHU HE nrpann c
YCTPOWCTBOM.

Skcnnyartauus

1.

Mepen Ha4yanoM NasHUA HaKOHEYHWK NasifibHVKa AOMKEH UMETb Ha
ocTpue 0n10BO. MOPsAYMA HAKOHEYHUK OKYHYTb B NasifibHyto nacTty (1)
1 3aTeM NOCPEACTBOM OMNaBfieHns Tpyb4yaToro onosa HabpaTtb
0noBo (2).

Mpv AAMTENHOM NasHUM HAKOHEYHWUK NasibHUKa HEOBXOANMO Bpems
OT BPEMEHU o4mLLaTh (BNaXKHO rybkoii) n cHoBa HabpaTb 0N10BO.

Mocne Toro,Kak HaKOHEYHWK Harpencs fo HeobxoaMmon
TemnepaTtypbl, MOXHO Ha4YMHaTb nNassbHble paboTsl. [ocpencTsom
NPUNOXeHNst HAKOHEYHIKa K AeTany coeguHsiemMble MeTanbl
[OBOAATCA A0 paboyei Temnepartypbl.



4. HanonHeHHas (nocoM NPOBONOKA-NPUMO NOABOANTCS K OCTPUIO
HakKoHe4HWKa 1 3aTeM onnansetcs (3). Mpu 3TOM BbITEKatOLLM
doc cMaymBaeT MecTO naiiku, pacTBOPSIET UMEIOLLIMECS OKWCTIbI 1
CMoco6CTBYET COEANHEHMNIO NPUMOA C AeTanbio.

5. [Ins xpaHeHus nasnbHUKa NCNONb3YNTe BXOASALUNIA B KOMMNEKT
wratus (4). He knagute nasnbHUK Ha JIerko BOCMIaMeHsoLLNecs
NOBEPXHOCTN.

6. He oxnaxpaiite nasnbHVK BOLON, AATE EMY OCTbITb HA BO3AyXe.

7. CMeHa HakOHe4HVKa [osKHa NPOU3BOAUTCS MOC/E OTKIIOHEHNS!
3M1ETPOSHEPTUN 1 OXNAXKAEHUS NasibHUKA. BbITSHUTE LWTENCEenbHYo
po3eTKy 1 ocnabbTe raiky KpenneHns. OCBO60ANTE HAKOHEYHNK
Nerkum BpaLLaTesiHbIM ABUKEHNEM. HOBbIN HAKOHEYHUK BCTaBLTE
[10 yropa, B MPOTUBHOM Clly4ae HarpeBaTtesibHbIi 3NeMEHT cpasy e
neperopur.

Mol ocTaBnsiem 3a co60i NpaBo NPOU3BOAUTb TEXHUYECKUE
U3MEHEHUA N U3SMEHEeHMs uBeTa

Cnepyouwast UHopMaLusa KacaeTcs UCKJIIYUTESIbHO
rocyaapcTts - YneHos EC

Vcnonb3oBaHne cuMBona ykasbiBaeT Ha TO, YTO 3TOT
NPOAYKT He AO/KEH BbiTb YCTPAHEH B Ka4eCTBE OTXOA0B Kak
nomaluHuii mycop. Obecneynsas Hapnexallee ycTpaHeHmne
I o07x040B 3T0ro NPoaykTa Bel Tem cambiM crnoco6eTByeTe
n36e>kxaHno NoTeHUManbHbIX HeraTUBHbIX BO3AECTBUN
Ha YenoBeka U OKpY>KatoLLyto cpeay, KOTopble MOran 6bl
BO3HVKHYTb NPY YCTPaHEHUI OTXOA0B HEeHaanexatlm
o6pasom. bonee To4YHyt0 MHOPMaLMIO MO yTUIM3aumMm 3Toro
npoaykTa Bbl Mony4ute B KOMMYHasbHbIX YYPEXAEHUSAX, HA
npeanpuaTUsiX No ycTpaHeHuto 6bITOBbIX OTXOA0B UK Ha
TOProBOM NpeanpusaTAn, y KoToporo Bel npnobpenu nporo
NpPOAYKT.

3asBneHune o KoHopmHocTu EC

STANNOL GmbH & Co. KG
3anBNAET HACTOSLLMM, YTO AaHHbIA NPOAYKT
COOTBETCTBYET PEeKOMEHAaLNsaM

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dorr
MeHe[pkep No BONpocam KaTeropuii



PeTenbHO npouyuTaiiTe Lo iIHCTPYKLilO 3 eKcnlyaTauii nepep nepwvm
BUKOPUCTAHHAM i 36epexiThb ii!

BkasiBKu 3 TexHikn 6e3neku

[Ons 3anobiraHHst yaapy CTPyMOM, MOPaHEHH0 abo NoXXexi npu
BUKOPWCTaHHI NasnbHnKa Tpeba AoTPrMYBaTUCh HACTYMHUX
3aCTepexKHUX 3axofis:

- EnekTpuyHa Hanpyra B Mmepexi NoBMHHA BignosiaaTn Hanpyasi, Wo
BKasaHa Ha ipMoBiii Tabnnyui.

- KopucTyinTeca nasnbHUKOM TiflbKM y 4OCTaTHLO NPOBITPIOBAHMX
NPUMILLEHHSAX.

- Mig yac BUKOPWCTaHHS NasibHUKa AOro NepeaHs YacTuHa ay>xxe
HarpiBaeTbcs. LLo6 yHUKHY T onikiB 6epiTb nasnbHUK, 6yab nacka,
TiNIbKN 32 PYKOSITKY.

- He knapiTb nasnbHUK Ha nerkosaMmncTi NOBEPXHi (ANs Lboro
BNKOPWCTOBYIATE, ByAb nacka, nianopy, Lo BXOAUTb A0 KOMMIEKTY).

- He npautoiiTe nasnbHNKOM y BUGYXoHeB6e3NeYHUX NPUMILLIEHHSIX,
e 3HaXOAATbCS FoptoYi PiAUHK, rasu Ta nus.

- Tepep KOXXHUM TEXHIYHUM 06CNyroByBaHHAM ab0 OYULLEHHAM
060B’A3KOBO BUTSIMHITb LUTENCENbHY BUSIKY 3 PO3ETKM Ta AainTte
NasifIbHKY MNOBHICTIO OXONOHYTU.

- 3’epgHyBanbHi NpoBOAM NasifibHUKA HEMOXHA 3aMiHITh.
Mpw nowwKop KeHHi kabens nasnbHUK nignsarae ytunisauii.

- 36epirainTe HeBMKOPUCTAHI NASNbHUKN B HEAOCSXKHUX ANS OiTeln
micuax. He po3BonsinTe KopUcTyBaTUCS NassbHUKOM ocobam,
SIKi He 06i3HaHi 3 UMM abo He NpoYUTaN Lo IHCTPYKLitO.

- Lleii npunap He paspaxoBaH Ha BUKOPUCTaHHSA ocobamu (y TOMy Yuchi
L[iTbMK) 3 06MEXXeHNMMN HiBUHHIMMN, CEHCOPHUMYK @60 NCUXIYHUMN
3ni6HOoCTAMM abo 3 HegoCcTaTHIM A0CBIAOM i/abo HepgocTaTHIMK
3HaHHAMY; Xi6a Lo BOHU CNOCTEPiralTbCsi 0co60t0, BiANOBiAanbLHOW0
3a ixHI0 6e3neky, abo oTpumanu Bif Hel IHCTPYKLIT LLoAo
BWKOPUCTAHHA LibOro npunagy. 3a aitbmn Tpeba gornsaatu, woobu
BMNEBHUTUCS, LLO BOHW HE rpatoTb 3 NPUNagoMm.

BukopucTtaHHsi

1. Mepen noyaTkoM NasnbHUX POGIT HAKOHEYHK NasnbHUKa Tpeba
06po6uTn Nypoto. Mapsymin HAKOHEYHK YMOYNTI B NasinbHy nacTy (1)
i noTiM 3a LONOMOrot po3nnasneHHs TpybyacToro onosa 06pobuTn
noro nypoto (2).

2. TMpu DOBroTprBanuxX nNasibHUX Po6oTax HAKOHEYHIK NasibHUKa
Tpeba Yac Bif Yacy o4unLiaTy (BONOrKo rybkoto) i 3aHOBO 06po6asTU
nynoto.

3. Micns TOro, AK HaKOHE4YHUK ByNo 06pPO6NeHO NyAoIo i BiH Harpiscs
[0 HeobXigHOT TemnepaTtypu, MoOXKHa NoYNHaTK NasinbHi po6oTH.
3a fonomoroto NPUTUCKAHHSA HAaKOHEYHVKa [0 AeTani MeTanu,

SIKi NOTPIGHO 3’eAHATK, HarpiBaTLCSH A0 POGOYOI TEMNEpPaTypU.



4. 3anoBHeHu pntocom ApIT-NpuUnii NiABOANTLCA A0 HAKOHEYHUKA i
noTim poannaenseTbcs (3). Mpu ubomy dtoc, SKuii BUTIKaE, 3Mo4ye
MicLie NasiHHS, PO3YUHSIE ICHYIOYi OKCUAM | CNPUSE 3’€AHAHHIO NPUNOS
3 geTanio.

5. TMpwu BigknagaHHi NasnbHYKa BUKOPUCTOBYNTE NiANOPY, WO BXOAUTL
[0 KOMMNNeKTy (4). He knapiTe NasnbHUK Ha Nerko3anMmucTi NoBepxHi.

6. He oxonopykynTe nasfnbHUK BOAOMO, @ AaliTe NOMY OXONIOHYTU Ha
noBiTpi.

7. 3MiHY HaKOHEYHVKa MO>XKHa NPOBOANTM TiNlbKU NICNSA BiAKIOYEHHS
eNeKTPOoeHepril N OXONOAXKEHHSA NasnbHNKa. BUTArHITL wWTencenbHy
BUJIKY Ta nocnabete 3’eaHyBanbHy raiiky. O6epe>KHo BUBINbHITb
HaKOHEYHWK NassbHUKa 3a 4ONOMOror obepTanbHux pyxis. HoBuii
HaKOHEYHMK BCTaBUTY [0 YNOpY, iHaKLle HarpiBanbHWin eneMeHT
Bifpasy neperoputb.

36epiraeTbcs NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU Ta 3MiHU KOJIbOPY.

HacTynHa iHdhopmauisi cCTOCYyeTbCSl BUKITIOHHO AAepXKaB-
uneHis €C
BukopucTaHuii CMMBON BKa3ye Ha Te, LLO Leil NpoayKT
3a60POHSETLCA YTUNI3yBaTK ik NOBYTOBI BiAXOAW.
3abeaneyytoun BigNoBiAHY yTUNI3aLio Lboro NpoayKTy,
I By crpvsieTe YHUKHEHHIO HEraTUBHOMO BMANBY Ha JIOANHY
Ta [OBKINNSA, KU MOXKe CTaTUCSA BHACNI[OK HEHANEXHOI
yTunizauii. Binblw getanbHy iHpopmaLiio Wwono nepepobku
Lboro NpoaykTy Bu MoxkeTe oTprmMaTti B KOMyHanbHMX
opraHax, Ha nignpvemcTsax 3i 36opy Ta yTunisauii nobyTosux
BiAXOAIB Yn y Annepa, y skoro Bu npuabanu npoaykT.

JAeknapauis BignosigHocTi ctaHaapTam €C

«9Minb Jlioke Mv6X & Ko. KI» nporonoluye, Wwo ueit NpoAyKT Bignosigae
AvpeKTMBam

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
KaTeropiHuin MeHexep
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Pirms sakt lietodanu riipigi izlasiet un glabéjiet do
lietotaja pamacibu!

Drodibas noradijumi

Lai garantgtu, stradajot ar lodamuru, drodu ekspluataciju un aizsard-
zibu pret elektriskas stravas iedarbibu, traumg¢danos un ugunsgrcka
izceldanos, ir jaievgro dadas elektrodrodibas prasibas:

- Elektrotikla spriegumam jaatbilst spriegumam uz izgatavotéaja
pléksnites.

- Lodamuru jaizmanto tikai pietiekami vgdinata telpa.

- Darba laika lodamura priekdcja dada stipri sakarst.
Lai nerastos apdegumi, lodamuru satvert tikai aiz roktura.

- Lodamuru neizvietot uz pamatnes, kas viegli aizdegas
(Iidzam izmantot pievienoto statni).

- Arlodamuru nestradat spradzienbistama vidg, kura atrodas
degodi diidrumi, gazes un putekdi.

- Pirms apkopes un tiridanas darbiem vienmgr izvilkt kontaktdakdu
no elektrotikla kontaktligzdas un lodamuru pilnigi atdzesgt.

- Lodamura pievadus nevar atjaunot. Vadu bojajumu gadijuma
lodamuru ir aizliegts lietot!

- Nelietodanas laika lodamuru uzglabéat b¢rniem nepieejamas vietas.
Nodrodinat, lai to neizmantotu personas, kurdm nav pieredzes vai
kuras nav iepazinudas ar do instrukciju.

- Siierice nav piemérota tam, lai to izmantotu personas (ieskaitot
bérnus) ar ierobezotam fiziskam, sensoriskam vai garigam spé&jam vai
nepietiekamu pieredzi un/vai zinaSanam. LietoSana Sim personam ir
atlauta, ja tas notiek par vinu drosibu atbildigas personas uzraudziba
vai ja tas ir sanémusas no $is uzraugosas personas noradijumus par
ierices lietoSanu. Bérnus nepiecieSams uzraudzit, lai nodrosinatu, ka
vini nespél&jas ar ierici.

LietoSana:

1. Pirms lodg¢danas darbu veikdanas jaapcinko lodamura uzgalis. Karsto
lodamura uzgali iegremdct lod¢cdanas pasta (1) un pge tam, atkauscjot
lodcdanas stiepli, to apcinkot (2).

2. ligstodu lodgdanas darbu laika lodamura uzgali laiku pa laikam notira
(ar mitru s(kli) un apcinko no jauna.

3. Pcc lodamura uzgada apcinkodanas un nepieciedamas lodgdanas
temperatlras sasniegdanas var uzsakt lod¢danu. Turot lodamura
uzgali uz lodgjamas detadas, savienojamie metali tiek sakarscti lidz
darba temperatdirai.

4. Ar kudniem pildita lodcdanas stieple tiek pietuvinata lodamura argjam
galam un tad apkausgta (3). Ta rezultata izpltstodie kudni apslaka
lodcjamo vietu, atbrivo esodos oksidus un palidz lodi savienot
ar lodgjamo detadu.
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5. Lodamura nolikdanai izmantot pievienoto statni (4).
Lodamuru neizvietot uz pamatnes, kas var viegli aizdegties.

6. Atdzescgdanai neiegremdct (ideni, bet daut atdzist gaisa.

7. Lodamura uzgali drikst nomainit tikai pie atslggta sprieguma un pgc
ta ka lodamurs ir atdzisis. Kontaktdakdu atvienot no elektrotikla un
atbrivot stiprindjuma skrdvi. Lodamura uzgali, viegli pagrietot, uzmanigi
iziemt. Jauno lodamura uzgali ielikt ta, ka tas atduras, citadi sildidanas
elements var tlilit pardegt.

Razotajs patur tiesibas veikt izmainas tehniskajos
raditajos un krasa.

Jargnev info kehtib liksnes EL liikmesriikide kohta
See slimbol néitab, et antud toodet et tohi visata olmeprigi
hulka. Hoolitsedes toote nduetekohase kaitlemise eest, aitate
kaasa inimestele ja keskkonnale avalduda vdivate negati-
ivsete tagajargede arahoidmisele, mis voivad tekkida toote
I a2 < kiitlemisel. Toote taaskasutusse andmise kohta saate
tapsemat infot kohaliku omavalitsuse kommunaalteenistusest,
prigikaitlemisfi rmadest voi toote mudjalt.

ES atbilstibas deklaracija

STANNOL GmbH & Co. KG,
apliecina, ka Sis produkts atbilst EK direktivam
DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006
DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
Kategoriju menedzeris
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Lugege enne seadme esmast kasutuselevéttu tdhelepanelikult
ldbi kdesolev kasutusjuhend ja hoidke see alles!

Ohutusjuhised

Jootekolbide kasutamisel tuleb elektril66gi, vigastus- ja tuleohu kaitseks
kasutusele v6tta Uldised kaitseabinéud:

Vérgupinge peab vastama andmeplaadile margitud pingele.
Kasutage jootekolbi ainult hea ventilatsiooniga ruumides.

T60 ajal laheb kogu jootekolvi esiosa vdga kuumaks.
Péletushaavade valtimiseks v6tke kinni ainult jootekolvi kdepidemest.

Jootekolbi ei tohi asetada kergestisuttivale alusele
(kasutada juuresolevat alusplaati).

Jootekolbi ei tohi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas,
mis sisaldab suttivaid vedelikke, gaase ja tolmu.

Témmake alati enne hooldus- ja puhastustodde alustamist pistik
kontaktist vélja ja laske jootekolvil téielikult maha jahtuda.

Jootekolvi toitejuhet ei saa uuega asendada.
Juhtme kahjustumisel tuleb jootekolb utiliseerida.

Hoidke jootekolbi lastele kdttesaamatus kohas. Jootekolviga ei tohi
téotada isikud, kes ei tunne seadet ja ei ole selle td6juhisega tutvunud.

Kéesolev seade ei ole mdeldud kasutamiseks piiratud flusiliste,
sensoorsete vdi vaimsete voimetega isikutele (kaasa arvatud lapsed)
voi inimestele, kellel puuduvad vastavad kogemused ja/vdi teadmised.
Eelmainitud isikud vdivad seadet kasutada liksnes ohutuse eest va-
stutava isiku jarelvalve all vOi parast vastavate juhiste saamist seadme
kasutamiseks. Lapsed peavad olema jarelvalve all, et neil ei oleks
véimalik seadmega méngida.

Rakendus

1.

Enne jootmise alustamist tuleb kolviots katta tinaga. Kastke kuum
kolviots jootepasta (1) sisse ja katke siis sulatatud jootetraadiga (2).

. Pideval jootmisel tuleks kolviotsa aeg-ajalt puhastada

(niiske kdsnaga) ja siis uuesti tinaga katta.

. Kui kolviots on tinaga kaetud ja see on saavutanud vajaliku

temperatuuri, v6ib alustada jootmist. Kolviotsa asetamisel vastu
materjali kuumutab see ihendatavad metallid té6temperatuurini.

. Asetage rabustiga taidetud jootetraat vastu kolviotsa ja laske traadil

sulada (3). Valjavoolav rabusti katab jootekoha, lahutab oksiidid ja
soodustab joodise Uhendamist té6deldava materjaliga.

. Jootekolvi kdest dra panemiseks kasutage juuresolevat alusplaati (4).

Jootekolbi ei tohi panna kergestisittivale alusele.

. Arge kastke jootekolbi jahutamiseks vette, vaid laske 6hu kdes maha

jahtuda.
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7. Kolviotsa vahetamise ajal peab vérgupistik olema vélja témmatud ja
kolviots peab olema téielikult maha jahtunud. Témmake vérgupistik
vélja ja keerake kinnituskruvi lahti. Keerake kolviots ettevaatlikult lahti.
Pange uus kolviots I6puni sisse, vastasel korral véib kitteelement kohe
|1abi péleda.

Jatame endale 6iguse teha muudatusi tehnilises
lahenduses ja véarvides.

Sekojosa informacija attiecas tikai uz ES dalibvalstim

Sis simbols norada uz to, ka $o produktu nedrikst nodot
sadzives atkritumos. Nodrosinot §T produkta pareizu
nodos$anu, Jus palidzésiet novérst iespéjamo negativo
ietekmi uz cilvékiem un apkarté&jo vidi, kas var rasties
nepareizas atkritumu nodosanas rezultata. Sikaku informaciju
par 81 produkta parstradi var sanemt attiecigajas komunalajas
iestadeés, sadzives atkritumu savaksanas.

EL vastavusdeklaratsioon

STANNOL GmbH & Co. KG

deklareerib kaesolevaga, et nimetatud toode vastab

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006

Karl-Heinz Dérr
Tootegrupi tegevjuht



BRE RS FAREAME RIS EERFT!

RERT

{E AR B MU E BRI AR AL 216, DA AR, S A5
{fEh:

B B R S 5 R L 45 O B SR AR T
EEIB KRR GETE FET IR RS %o

BN, STRRRGNENIR SRR ATHIEZHIERIUBSTIR RS
BT

TNERETIRBIGRMTER MAOSEY) £ (B AR 2 aE K220 -

BAEERBEBIRKIER, B SRR, SRR LRI,
1 FRETIR Rk 5o

TERATIE RIS IR TR BT, Sw el iRiE MR,
FHEEFRRIEH TR A EERHTIERA TIE.

STIZRRIESREOERRYI N AT E ik, BANERIT, NIHETIR BB GRIE.

ERAARIEHIR BIE SRR NZ B A E R AELEI BIRGARE
RAEIL IR ABE A BT IR R .

E3

. FHAREZETERRGL LS, SERBEHRORNEEQ),

ARERRLQBLERHITLES.

- OKEER R, NN EBERESLA—RIRER), FERLFEEN LS.
. RS B HIR R TR AR HOR B R AT A TR R T

BIRGLHE THLE, BiaiBEEENe BN THERE.

. BEF T BEAIRR L 5% S RSNRIB R E AL (3). FIRT, Mk

HIBRAIREUDE, BEENELYRREFRARRN S THERE—
2o

. STIR R E A R SRR SR 2R (4) |,

TEREFIRRIE KM R IAZ Y L.

- REER RGBS, REELERAEE SRS,



7. JEHRCKROE R D BETEST AR R SRIT R ITIS A/ A BEREA T IR RRIRIESK,
MFFEIE IR G RHIEE T AND R EESSGEE T MAFREHRAEE
PRALAL, TN AN T A SRR FeeR.

REE AR SHBHIBF.

U MEBAUE AT ER A R E

AR BB R AV R A R B TANR . X% @R

IS R RN RTS8 5 R R HOII 7 2% AT BE R A B fi2 BERNER

SR PR (ERT A M BURFER . AEE BRE b 3%
B - RAEE A TR R E .

B4R A& IR
T RERR, AESFEBMNIED
STANNOL GmbH & Co. KG BHABIRIEAE

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2007-02;

EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+Corr.+A2:2006

DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700 Teil 45):2003-06; EN 60335-2-45:2002
DIN EN 50366 (VDE 0700-366):2006-11; EN 50366:2003+A1:2006
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